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TRABAJABILIDAD DE CANTOS DE
TABLEROS DE PARTICULAS.

Introduccion.

El tablero de particulas es un material al que se le puede considerar como co-
nocido, no obstante quizd asombre saber que todavia gran niimero de usuarios en-
cuentran dificultades a la hora de utilizarle, debido a los requerimientos que exige su

puesta en obra.

El hecho que de forma continua la industria del mueble se encuentre en evolu-
cién, exige que los materiales que la integran evolucionen de forma paralela. Esas
condiciones de empleo fuerzan a todos los componentes a superar nuevas dificulta-

des, tanto de disefio como de ejecucién.

Todas estas razones han motivado la inquietud en los departamentos de mobi-
liario y de tableros de AITIM, para que sean estudiadas las nuevas utilizaciones del
tablero de particulas mediante una metodologfa que permita plasmar mediante en-

sayos, los mecanizados y solicitaciones mas frecuentes.



Objetivos.

El objetivo fundamental perseguido por este estudio es cifrar los pardmetros
que permitan calificar los tableros utilizados en la industria del mueble, y por tanto
permitir a los fabricantes de mobiliario adquirir los tableros de acuerdo a ciertas exi-
gencias técnicas puestas de manifiesto al realizar ensayos de facil ejecucién a la re-

cepcidn de los mismos, sin necesidad de utilizar medios complejos.

Por tanto la prioridad marcada en el proyecto ha sido la de definir ensayos que
reproduzcan los problemas planteados por los cantos de los tableros “.le particuulas-

rante el mecanizado y puesta en obra.

Los ensayos realizados para calificar dicha trabajabilidad de cantos se han refe-
rido a espesores de tableros, de 16 y 19 mm, los més usados por la industria del

mueble.

ESTAPUBLICACION Y EL PROYECTO DE INVESTIGACION DEL MISMO TITULO HA SIDO
-FINANCIADOEN UN50 % POR EL IMPI(MINISTERIO DE INDUSTRIA, COMERCIOY TURISMO)



1. PRINCIPALES DEFECTOS DE LOS TABLEROS DE
PARTICULAS A SU RECEPCION. CONSECUENCIAS DE LOS
MISMOS, REMEDIOS Y CONTROLES.

Los principales defectos observados durante la recepcién de los tableros en fa-

brica fueron :

1.1. Espesor variable,.

Este defecto, puede presentar graves consecuencias sobre el mueble en el mo-
mento de su montaje, ya que rebajes realizados sobre laterales de cajones ¢ de mo-
dulos, por ejemplo, pueden provocar confecciones defectuosas, que obligan a retirar

el elemento o el médulo completo de la linea de fabricacién.

Para evitar este defecto se recomienda una calibracién previa al mecanizado del

tablero.

La realizacién de un lijado calibrado preliminar es muy costosa.

1.2. Planitud general.

Este defecto se traduce generalmente en problemas estéticos, como son el ce-
rramiento de grandes superficies de armarios, o en problemas técnicos, como el he-

cho de no poder cerrar una puerta.

Dicho problema suele generarse por un almacenaje defectuoso.



Si el problema se presenta durante la recepcién, se puede evaluar mediante una

regla graduada y un juego de galgas pasa no pasa.

1.3. Rigidez.

El tablero de particulas forma parte integrante del mueble, tanto de forma es-
tructural, es decir componiendo la estructura principal del mueble, 6 como elemen-
to portante, es decir sosteniendo una determinada carga estdtica (fondos de cajones,
entrepafios, baldas, etc.). Esta ultima utilizacién suele provocar flexiones que unas
veces son instantdneas al someterles a cargas importantes, y otras progresivas en el
tiempo (fluencia). Las deformaciones que se producen pueden llegar en algunos ca-

sos dan lugar a roturas, y en otros a deformaciones irreversibles.

Es por esto que es necesario estudiar caracteristicas mecédnicas tan importantes
como el médulo de elasticidad y las deformaciones bajo cargas de larga duracién

(fluencia).

No obstante dicho conocimiento y evaluacién requieren medios demasiado
complejos. Por esta razon el fabricante de mobiliario debe conocer a través de labo-
ratorios acreditados las caracterfsticas mecénicas de la materia prima con la que tra-
baja.

Si esto no fuera posible, se recomienda la disminucién de lucea entre apoyos,
asi como preveer ensambles consecuentes (profundidad de ranura en cajones, anchu-

ra de apoyos suficiente, etc.).



1.4. Acabado de la superficie.

La utilizacion de tableros de superficies irregulares, provocan defectos estéti-
cos importantes, sobre todo, cuando se recubren con chapas de madera o plasticas de
escasas décimas de milimetro. Este hecho provoca una translacion del defecto a la
superficie acabada, siendo mds acusado cuanto mayor sea el grado de brillo del recu-

brimiento.

Como remedio préctico a este defecto, aquellas fabricas que rechapan suelen
utilizar lijadoras de rodillos para calibrar el soporte, paliando en gran medida este

defecto.

5.1. Resistencia mecdnica después del montaje.

El disefio y confeccién de un mueble requiere en la mayoria de los casos, la me-
canizacién de ranuras, espigas, rebajes, etc, que debilitan considerablemente la zona

del tablero sobre la que se realizan.

Por esta razén conviene comprobar la resistencia mecénica de las zonas meca-
nizadas. Por esta razon este estudio pretende evaluar sobre los cantos y caras de los
tableros de particulas, aquellos ensayos que representen solicitaciones similares a las

que tendran los elementos del mueble durante su uso.

5.2. Desgaste de utillaje.

El desgaste de los ttiles de corte por parte de algunos tableros de particulas,

provocan problemas de pérdidas de tiempo significativas que retrasan la produccion,



no solo por el hecho del cambio y afilado del utillaje, sino por necesitar cada vez que
se realiza una parada la colocaci6n calibrada del repuesto con el fin de no variar el

mecanizado. Esto tiene especial importancia en fabricaciones seriadas.

Como remedio inicial al problema se recomienda la utilizacién de tableros con

escaso contenido en silice.



